MUanyag feldolgozasi
eljarasok(emelt szint)

Készitette: Horvath Baldzs
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Bevezetés

A mlanyagok feldolgozasa folyamatosan novekszik.

A jelenlegi életiinkben mindenhol talalkozunk m{ianyagokkal.

A mUanyagok teljesitd képességét jellemzben a ,,polimer piramisrol” tudjuk meghatarozni.
Az autdiparban hasznalt mianyagok mdiszaki nagy teljesitményd mdiszaki mlanyagok.

Polimer piramis
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Froccsontes

3D-s alkatrészeket és termékeket gyarthatunk (egy |épésben)
Zart szerszamban torténd formaadas
Nagy nyomasu, kis viszkozitas

Szerszam zaro

Polimer dmledék gyors bejuttatasaval egység

Szakaszos Uzemmod

Nagy nyirosebesség és kis ciklusidd
Gyakorlatilag hulladékmentes

Szerszam

felfogd -
9 Vezerlés
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Anyag adagolas

Fréccsaggragat




Froccsontes

A polimer a garaton keresztll |1ép be az dmleszt6 hengerbe, itt nyomas, a nyiro feszultség és
hémeérséklet hatasara plasztikalodik.

A feldolgozas soran az 6mledék a csigacsucs el6tt gydlik 6ssze, a csiga forgdmozgasa
kovetkeztében létrejon a torldnyomas, mely a forgd csigat hatrafelé mozditja el.

Ezutan a fuvékan keresztil — ami a csigahaz szerszam fel6li végét lezarja,
- igy jut az 6mledék a szerszamba.
A froccséntés utdn a csiga hatrafelé mozdul el D G

forgas kiséretében.
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Szerszamzaras

Fr. egys. elore

Frocesontés

Utonyomas

Plasztikilas
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Fr. egys hatra

Szerszamnyitas

Kidobas

Holtido
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Froccsontd szerszam fObb részei:

Bedmlb6csatorna (itt aramlik a fuvokabol
az anyag a szerszamba)

Kozpontosito gyuri Beoml6persely All6 oldali
Elosztd csatornak (tobb fészkes szerszam = 1 reostion
esetén itt oszlik el az anyag) i - IR
Gat (erGsen lesz(ikitett keresztmetszet(i csatorna, amelyen o L I Vezetsoszlop
athaladva a felgyorsuld 6mledék viszkozitasa lecsdkken) — | \ D ﬂ —
Hagyomanyos, ill. melegcsatornas ik i L J JE\ sl
bedmlbrendszerek e = N
Kidobo rendszerek (a késztermék L e L1 L:qz/
kilokésére a nyitott szerszambal) . — =

H(t6, ill. temperalo rendszerek <
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Meleg csatorna

A froccsontd egységet elGre-hatra
jaratni kell, hogy karos hétranszport ne
zajlodjon le.

Hidegcsatornas szerszam esetén az
eloszto csatornaban lévl anyag egyltt
hil a termékkel

Forro csatornas szerszam esetén az
anyag omledék allapotban marad(nem
kell jaratni az egységet)

Ott célszerl alkalmazni, ahol sok
termék készul egyszerre(Jaték kocka)

Csokkenthetd a hulladék mennyisége
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Szerszam temperalas

A szerszamok megfelel6 hémérsékletre ,flitése” fontos a megfelel6 mindségl termék
el6allitdsahoz(a termék ne kapjon hésokkot)

A megfelel6 h6elvonassal csokkenthet6 a hiitési id6, és ezaltal a ciklusid6

A szerszamok h(itése nagy része vizzel(kis részben olajjal torténik)

A hitékorok megtervezése fontos szerszamdizajn szempont HAGYOMANYOS FORMAKOVETO

Meghatarozd szempontok:
Anyagi mindség
Falvastagsag

Magok, kiloké lapok szama
Alkalmazott technolégia(pl. 2K froccsdntés)

Hlteni két modon lehetséges:
Furatokkal
H(itékorrel




Extruzio

Az extruzio a polimerfeldolgozas leghatékonyabb, egyik
legjelentbsebb technoldgiaja, amelynek soran a
(tipikusan hére lagyuld) polimert az extruder:

e Képlékeny allapotba hozza

* homogenizalja, s ha kell gaztalanitja

* nyomas ala helyezi (komprimalja)

» adott, valtozatlan keresztmetszetd, nyitott szerszamon

keresztulsajtolja

 méretallanddsagot biztositva leh(ti
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h Sergen Pack
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Extruzio szakaszai

A behuz6 szakasz feladata a szilard anyag szallitasa a kompresszios
szakasz felé

A kompresszios szakasz kettds funkcioval bir. Az egyik az anyagnak a
megomlesztése, a masik a megfelel6 nyomas biztositasa az anyag
extruderszerszamon torténd atsajtolasa

Plastic in the Extruder

A homogenizald szakasz feladata az anyag
megfelel6 homogenitasanak biztositasa r'
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A szerszam feladata:
* A megfelel6 alakadas biztositasa
* A szikséges nyomas fenntartasa
* A formaadasi segédanyagok hozzdadasa(pl. Levegd)
* Az dmledék szlrésa a nem kivanatos anyagoktol

Extruzio
Szerszam, termék

A szerszam altalaban 6tvozott acélbol készul a magas

ho-
terhelés,illetve a magas nyomasok miatt. A szerszamban

/7 77 77 .k\
Ievo SZU' . \\\F\g}\\ Kaliber

mledé Vasalas

)74 s s . belépése Leveg§ ag zerszam test
roket folyamatos futas mellett 90-100 naponta cserélni b T TS
kel I ) d e eZ Termék: csovek, profilok; filmek, lemezek; kabelbevonatok;

tobbrétegii foliak; granulatumok

fugg az alapanyagtol. :
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Extruzio

Komprimalt allapot Meéretallando hiités

Adott keresztmetszet(
szerszam



Kémiaokosan

Melegcsatorna

roccsontes

All6/mozgé szerszamfél

Meéretallando hiités

Nagy nyomas, kis
viszkozitas




